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材料一覧

１．　４０φ塩ビパイプ　７０mm　・・・　１

２．　４０φ塩ビパイプ用エンドキャップ　・・・　２

３．　自在ブッシュ（ヘラマンタイトン　ＴＧ－０３２）　４０ｍｍ　・・・　４

４．　裸軟銅線０．７ｍｍ　１３０ｃｍ　・・・　１

５．　セラミックコンデンサ　３ｋＶ　２７ＰＦ　・・・　２

６．　Ｍ型コネクター（メス）

７．　３ｍｍ×１０ｍｍ　ボルト　・・・２　、バネワッシャ　・・・　２　、ナット　・・・　２

８．　４ｍｍ×１５ｍｍ　ボルト　・・・１　、バネワッシャ　・・・　２　、ナット　・・・　２

９．　Ｒ１．２５－３　裸圧着端子　・・・１

１０．　Ｒ１．２５－４　裸圧着端子　・・・２

１１．　０．７５ｍ㎡　ＫＩＶ　ビニルより線　・・・　６ｍ

１２．　４mm熱収縮チューブ　・・・　１５mm

１２．　はんだ　・・・　少々

１．　６画回し　２．５ｍｍ　３ｍｍ

２．　ナット回し　５．５ｍｍ　７ｍｍ

３．　はんだごて　７０Ｗ　程度

４．　ピタガン（藤原産業　ＧＭ－１００）

５．　ピタガン用スティック（藤原産業　ＧＭＳ－１２）

６．　裸圧着ペンチ　１．２５ｍｍ用

７．　ニッパ

８．　ラジオペンチ

９．　輪ゴム２本

１０．　サランラップの芯　８cm

１１．　クラフトテープ　約１０cm

工具一覧
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３３ｍｍ

7ｍｍ

サランラップの芯

滑りやすいように
クラフトテープを巻く

巻き始め位置を固定
するため穴を開ける

自在ブッシュ
ヘラマンタイトン
ＴＧ－０３２
対角に４個

自在ブッシュを
仮固定するため
輪ゴムを巻く

自在ブッシュを
仮固定するため
上の１列と
最後の１列に
輪ゴムを巻く

１ ２
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１０Ｔ巻く

３ ４

銅線を筒の反対側
に届くまで入れて
巻き始める
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５ ６

銅線と銅線の間に
ホットボンドを流し

込む

ホットボンドで無く
てもよいが、加工
し易く固まるまで

早い

巻き始めの位置で
巻き終わる
１０ターン

輪ゴムは
付けたまま

ホットボンドが固
まったら輪ゴムを

外す

ホットボンドが固
まったら輪ゴムを

外す
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７ ８

穴から線を出し
筒を抜く

３ｋＶ２７ＰＦセラミック
コンデンサを２個つな

ぐ

セラミックコンデンサ
と銅線を１．２５－３
圧着端子でつなぐ
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９ １０

切った線を
同軸コネクタの
芯に銅線をはんだ

付けする

×
２５mm程度
で切断
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1.9ターンに接続
インピーダンス50Ω

に調整

１１ １２
９ターンから９．５
ターンに接続

24.95ＭＨｚに
共振周波数を調整

アンテナに近づけ
ると共振周波数は

上がる。

芯に近づけると
共振周波数は
下がる。

300/24.95＊１/2＊
0.95=5.71m
≒ 5.8mとする

光速　300＊1000000
周波数　24.95＊1000000
半波長　1/2
波長短縮率　0.95
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圧
端

熱
収
縮
チ
ュ

ー
ブ
で
保
護

軽く折り曲げて
可動出来るよう
にして半田付け
する
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•製作が終了したら玄関前で実測して下さい。アン
テナ線は用意していますので、必要ありません。

•調整のための半田ごてとラジオペンチも実測場所
に用意しています。

•目標２４．９５ＭＨz、ＳＷＲ１．０
• インピーダンス５０Ω
•バンド内、ＳＷＲ１．３以下

•調整が完了しましたら、終了です。

• お疲れさまでした。

Ｐ８


